Miilux®oy

OTERUVZDORNE PLECHY
A DiLY MIILUX

TVRDOST NA HRANACH, V CELEM PRUREZU A POVRCHU

Historie vyroby otéruvzdornych plecht

Firma Miilux byla zalozena roku 1967 ve Finsku v mésté Raahe. Od tohoto roku se datuje rozvoj vyroby vysokojakostnich
otéruvzdornych plechl znacky Miilux s rozsahem tvrdosti 400 - 600 HBW. V roce 2014 rozsituje Miilux svou vyrobu v Polsku
ve mésté Tarnowskie Gory a od roku 2019 také v tureckém mésté Manisa.

Pocinaje rokem 2019 se Miilux OY stava soucasti globalniho vyrobce oceli OYAK MMG se sidlem v Turecku. Tato skupina,
pUsobici v 19 zemich, se objemem 9,1 Mt ro¢né fadi mezi predni svétové vyrobce oceli.

Vyrobky Miilux s technologii "Hard from Edge to Edge"

Miilux vyrabi rozmérové presné otéruvzdorné plechy a dily ur¢ené pro strojni zatizeni v rdznych primyslovych odvétvich
pocinaje téZzebnim dobyvanim, vyrobou cementu ¢i recyklaci a konce stavebnimi stroji, manipulaci surovinami, zemédél-
stvim ¢i lesnictvim a mnoha dal3imi ...

Nase otéruvzdorné dily dosahuji diky tomu, Ze proces kaleni je az posledni technologickou fazi jejich vyroby, jak deklaro-
vanou "Tvrdost od Hrany k Hrané", tak i tvrdost v celém prlfezu a na povrchu!ll Tato technologie ndm umoznuje vyrabét
otérové dily a komponenty bez tepelné ovlivnénych zén, vznikajicich pfi déleni materidlu na pozadovany finalni tvar. Tato
skute¢nost vyznamné zvysuje Zivotnost nami vyrobenych otérovych dill Miilux a nasi zékaznici to velmi oceruji.
Otéruvzdorné plechy Miilux v béZnych tloustkach drzime trvale skladem!!!

Priklady pouziti

Bagrové lZice a lopaty; korby; kontejnery; kladivové, celistové, kuzelové a odrazové drtice; sita; tfidice; pasové a Snekové
dopravniky; nasypky; vysypky; skluzy; sila; drapaky; zemédélské stroje; skipy; podavace; bfity; ndzky na Srot; svoz odpadu;
korecky; misice betonu ... a co vase aplikace?

Chemické sloZeni dle analyzy tavby (max %)

Jakost T'("#:;‘a C Si Mn P S Cr Ni Mo B
Miiluxe 400 6-30 0,20 0,70 1,70 0,030 0,015 1,50 0,40 0,50 0,004
Miiluxe 400 30-120 0,24 0,70 1,70 0,030 0,015 1,50 0,70 0,50 0,004
Miilux® 450 6-120 0,26 0,70 1,70 0,030 0,015 1,50 0,70 0,50 0,004
Miilux® 500 6-120 030 0,70 1,70 0,030 0,015 1,50 0,80 0,50 0,004
Miilux® 600 6-20 0,44 0,80 0,60 0,015 0,003 0,80 3,50 0,50 0,004

Typické mechanické vlastnosti a uhlikovy ekvivalent

Jakost le)rzlré.:;(a Néez I&L;z—: Me; pi;‘/;:sti Tain;)st A, 2;‘;‘:‘;3 \?n;rg:g -I;Lrg\;)vs)t CEV max
pO2 (@ podélné
Miilux® 400 6-12 1000 1250 10-12 40 370-440 0,45
Miilux® 400 12-30 1000 1250 10-12 45) 380-450 0,45
Miilux® 400 30-120 1100 1400 8-12 50J 380-460 0,55
Miilux® 450 6-12 1150 1450 8-12 30J 425-485 0,55
Miilux® 450 12-120 1200 1450 8-12 35)J 425-485 0,55
Miilux® 500 6-12 1200 1600 8-10 25) 470-540 0,60
Miilux® 500 12-120 1250 1600 8-10 30J 470-540 0,60
Miilux® 600 6-20 1400 2000 6-8 20) 570-650 0,75

CEV=C+Mn/6+(Cr+Mo+V)/5+(Ni+Cu)/15



Znaceni plecht

Na kazdém plechu Miilux najdete vzdy:

+ vyrobni ¢islo

+ jakost

+ rozméry vimm

+ sériové cislo plechu

M12345
MIILUX500
40X2450X6000
98765-43-21

Atest

Nase vysokojakostni otéruvzdorné plechy jsou dodavany
s inspekénim atestem 3.1 ve shodé s EN 10204-3.1.

Meéreni tvrdosti

Testovani tvrdosti v HBW dle Brinella je provaddéno v soula-
du s EN ISO 6506-1 na ¢istém odfrézovaném povrchu v hl.
0,5-2 mm a to min. pfi kazdé vyrobni davce.

Rozmeérové tolerance

Nase za tepla vdlcované plechy vyrdbime ve shodé
sEN 10051 a EN 10029 Tt. A.

Kvalita povrchu

Dle pozadavk( EN 10163-2 Ti. A3. Opravy povrchu nejsou
pfipustné.

Rozmérové a dodaci podminky

Plechy Miilux se dodavaji v rozmezi tlousték 6-120 mm.
Maximalni Sitka a délka plechli mohou byt 2500 resp.
6000 mm.

Miilux véam doddme také jako hotové otérové dily
¢i komponenty ¢i polotovary, které jsou pfipraveny
k okamzitému pouziti na danych strojnich zafizenich
a které jsou vyrobeny dle vaseho zadani ¢i vykresu (viz
také technologie ,Hard from Edge to Edge” na pfedni str.).
Do vasi objedndvky na plechy Miilux mlzeme za-
hrnout individudIni pozadavky na znaceni, testovani,
baleni popf. potfeby vykladky apod..

Zakaznicka podpora

Nase sluzba zédkazniklim si velmi vazi vasich dotaz(. Jsme
pfipraveni pomoci vadm pfi feseni technickych probléma.
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Tepelné zpracovani

Otéruvzdorné plechy Miilux nesmi byt vystaveny dodate¢nym teplotnim vliviim popf. tepelnému zpracovani. Tyto plechy
ziskavaji své vlastnosti kalenim, a proto pfi plisobeni teplot nad 200°C dochazi k negativnim zménam pevnosti a tvrdosti a
tim i k ovlivnéni vysledné otéruvzdornosti plechu - viz graf nize.

Miilux® 400 - typicky vliv tepelného zpracovani na vlastnosti materialu
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Svarovani a termické déleni

Plechy Miilux vykazuji dobrou svafitelnost. Miilux® 400 je velmi dobfe
svafitelny materidl. Pfedehrev je nutny pfi kombinované tloustce od
40 mm. Miilux® 500 je naro¢néjsi na maximalni svafovaci energii resp.
tepelny prikon. Pfedehftev je nutny jiz od 20 mm kombinované tloustky.
Doporucené teploty predehfevu plechu pfi svafovani - viz tab nize.
Teplota materidlu pfi svarovani nesmi byt niz3i nez je 70% doporucované
teploty a pfi ukonceni procesu svafovani nesmi byt tato teplota
prekrocena o vice nez 30% doporucené teploty. Podrobnéjsi informace
a doporuceni najdéte v Prirucce svarovani plechd Miilux. Pfi termickém
déleni plamenem se doporuluje stejna teplota predehfevu jako
pro proces svarovani (viz tab nize).

Doporucena teplota predehievu

Kotr;.wl;)’ilzgr\:zné 20 mm 30 mm 40 mm 50 mm 60 mm 80 mm
Miilux® 400 100°C 125°C 150°C 175°C
Miilux® 450 100°C 125°C 150°C 175°C 200°C
Miilux® 500 100°C 125°C 150°C 175°C 200°C 200°C
Miilux® 600 100°C

Mechanické opracovani

Plechy Miilux se opracovavaji pomoci nastroju a vrtak{l z nastrojové nebo rychlofezné oceli (HSS), které vykazuji vyhovujici
zivotnost, je-li jejich rychlost posuvu a otacek odpovidajicim zplsobem upravena dle doporuceni.
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Ohybani a ohranovani plecht

Plechy Miilux musi byt tvarovény za studena s co mozna nejvétsi moznou hodnotou poloméru razniku (viz smérnice nize).
Vénujte také prosim zvysenou pozornost pii sprdvném vybéru zafizeni v¢. jeho néstrojl, které musi vyhovovat vysokym
naroklm a potfebdm na zpracovani vysokopevnostniho materialu.

V pi. ohybani plechu o vétsi tl. nez je 20 mm se prosim obratte na nasi technickou podporu.

Doporucené smérnice pro tvarovani za studena

» Volny ohyb < 90° Volny ohyb < 90° o i
Jakost Tloustka plechu v/t wit V" ohyb < 90
(mm) . . w/t
Kolmo Podélné Kolmo Podélné
Miilux® 400 6-20 3,0 4,0 9,0 11,0 ~15,0
Miilux® 450 6-20 4,0 5,0 11,0 13,0 ~15,0
Miilux® 500 6-20 6,0 8,0 15,0 19,0 -
Miilux® 600 6-20 ~10,0 ~12,0 ~23,0 ~27,0 -

« Ohybani provadéjte nejlépe jen jednim pracovnim cyklem
« Doporucuje se pozvolna rychlost pohybu razniku
«Vyhodné je pouzivat matrici opatfenou vélecky (viz obr.)
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Miilux®oy
Miilux Poland Sp. z o.0.

42-600 Tarnowskie Gory, ul. Hutnicza 5-9
biuro@miilux.pl
+48 32777 39 32 | +48 696 381 695

Zastoupeni CR/SR: Trebovicka 5080, 722 00 Ostrava
ivo.bartos@miilux.pl  tel.: +420 602 676 574
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