Materialovy list Miilux® 400, platnost od 16-11-2020

MIILUX 400

Miilux®oy

Obecny popis produktu

Miilux 400 je univerzalni otéruvzdornd ocel s nominalni tvrdosti 400 HBW a je urcend pro bézna stredné velikd opotiebeni.
Tato ocel si uchovava vynikajici odolnost proti otéru pfi zachovani vysokych hodnot mechanickych parametrd a velmi dobré

svaritelnosti.

Typické mechanické vlastnosti

Jakost Tloustka (mm) Tvrdost (HBW) Mez kluzu Rpo’2 (MPa)
6-12 370-440 1000
Miilux 400 12-30 380-450 1000
30-120 380 - 460 1100

Testovani tvrdosti v HBW dle Brinella je provadéno v souladu s EN I1SO 6506-1 na cistém odfrézovaném povrchu v hl. 0,5-2

mm a to min. pfi kazdé vyrobni davce.

Miilux je ocel kalena v celém prifezu.

Razova energie
Jakost Tloustka (mm) Razova energie, -40°C (Charpy V)"
6-12 40)
Miilux 400 12-30 45)
30-120 50
" typicka hodnota
Chemické slozeni dle analyzy tavby (max %)
Jakost cY Si Mn P S Cr Ni? Mo B
Miilux 400 0,20 0,70 1,70 0,030 0,015 1,50 0,40 0,50 0,004

pro tloustky od 30 mm: 0,242 0,7

Uhlikovy ekvivalent CEV max

Tloustka (mm) CEV max
6-30 0,45
30-120 0,55

CEV=C+Mn/6+(Cr+Mo+V)/5+(Ni+Cu)/15

Rozmeérové tolerance

Nase za tepla valcované plechy vyrabime ve shodé
sEN 10051 a EN 10029 T+. A.

Atest

Nase vysokojakostni otéruvzdorné plechy jsou dodavany
s inspekénim atestem 3.1 ve shodé s EN 10204-3.1.

Znaceni plechti

Na kazdém plechu Miilux najdete vzdy:
- vyrobni ¢islo +rozméry v mm
- jakost « sériové Cislo plechu

Kvalita povrchu

Dle pozadavk( EN 10163-2 Tr. A3. Opravy povrchu nejsou
pfipustné.
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Rozmérové a dodaci podminky

Plechy Miilux se doddavaji v rozmezi tlousték 6 - 120 mm. Maximalni Sitka a délka plechd mohou byt 2500 resp. 6000 mm. Miilux
vam doddme také jako hotové otérové dily ¢i komponenty ¢i polotovary dle vaseho zadani ¢i vykresu. Do vasi objednavky na
plechy Miilux mazeme zahrnout individudIni pozadavky na znaceni, testovani, baleni popt. potreby vykladky apod..

Plechy Miilux 400 jsou dodavany s tepelné fezanymi hranami. K déleni hran dochézi pred zakalenim plech(! Plechy Miilux
jsou dodavany ve stavu po vyvélcovani.

Tepelné zpracovani

Otéruvzdorné plechy Miilux nesmi byt vystaveny dodatec¢nym teplotnim vlivim popt. tepelnému zpracovani. Tyto plechy
ziskavaji své vlastnosti kalenim, a proto pfi plisobeni teplot nad 200°C dochazi k negativnim zménam pevnosti a tvrdosti a
tim i k ovlivnéni vysledné otéruvzdornosti plechu.

Mechanické opracovani

Plechy Miilux se opracovavaji pomoci nastroja a vrtakl z nastrojové nebo rychlofezné oceli (HSS), které vykazuji vyhovuijici
Zivotnost, je-li jejich rychlost posuvu a otacek odpovidajicim zplsobem upravena dle doporuceni.

Ohybani a ohranovani plechi

Plechy Miilux musi byt tvafeny za studena s co mozna nejvétsi moznou hodnotou poloméru razniku (viz smérnice nize).
Vénujte také prosim zvysenou pozornost pii spravném vybéru zafizeni v¢. jeho ndstrojl, které musi vyhovovat vysokym
narokdm a potfebam na zpracovani vysokopevnostniho materialu. V pf. ohybani plechu o vétsi tl. nez je 20 mm se prosim
obratte na nasi technickou podporu.

Doporucené smérnice pro tvarovani za studena

» Volny ohyb < 90° Volny ohyb < 90° o X
Jakost Tloustka plechu v/t wit V" ohyb < 90
(mm) . . w/t
Kolmo Podélné Kolmo Podélné
Miilux 400 6-20 3,0 4,0 9,0 11,0 ~15,0

« Ohybani provadéjte nejlépe jen jednim pracovnim cyklem
- Doporucuje se pozvolna rychlost pohybu razniku
+Vyhodné je pouzivat matrici opatfenou vélecky (viz obr.)
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Svarovani a termické déleni

Miilux® 400 je velmi dobre svafitelny materidl. Pfedehfev je nutny pfi kombinované tloustce od 40 mm. Doporucené teploty
predehfevu plechu pfi svafovéni - viz tab nize. Teplota materidlu pfi svafovani nesmi byt nizsi nez je 70% doporucované
teploty a pfi ukonceni procesu svarovani nesmi byt tato teplota prekroc¢ena o vice nez 30%.

Pfi termickém déleni plamenem se doporucuje stejna teplota predehrevu jako pro proces svarovani (viz tab nize).

Doporucena teplota predehfevu

Kombinovana tl. plechu 20 mm 30 mm 40 mm 50 mm 60 mm 80 mm
Miilux 400 100°C 125°C 150°C 175°C
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